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90° LONG RADIUS ELBOWS (Unit: inch) STRAIGHT TEES {Unit: inch)

Nominal Center
Center | | < - 5
Nominal | Qutside Wall Thickness(T) to || PiPeSke 0‘6?’ W1 1eckness(l) to
Pipe IER End | ©D) End
Size | (OD) |gch. 55 |sch. 108 | Sch. 408 | Sch. sos| A || Rum | Ouses Sch.5S [Sch.105 | Sch.40S | Semsos | CM

1/2 10.840 | 0.065 | 0.083 | 0.109 | 0.147 | 1.50 1/2 | 1/2 |0.840| 0.065 | 0.083 | 0.109 | 0.147 | 1.00
3/4 |1.050 | 0.065 | 0.083 | 0.113 | 0.154 | 1.12 3/4 | 3/4 {1.050 | 0.065 [ 0.083 | 0.113 |0.154 | 1.13
1 1.315 | 0.065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 1.50 1 1 |1.315] 0.065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 1.50
114 11.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 1.88 11/4 | 114 (1.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 | 1.88
112 |11.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145 | 0.200 | 2.25 11/2 | 11/2(1.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145 | 0.200 | 2.25
2 2375 | 0.065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 3.00 2 2 |2.375| 0.065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 2.50
2172 | 2875 | 0.083 | 0.120 | 0.203 | 0.276 | 3.75 21/2 | 21/2 (2.875 | 0.083 | 0.120 | 0.203 | 0.276 | 3.00
3 3.500 | 0.083 | 0.120 | 0.216 | 0.300 | 4.50 3.500| 0.083 | 0.120 | 0.216 | 0.300 | 3.38
31/2 |4.000 | 0.083 | 0.120 | 0.226 | 0.318 | 5.25 4.500| 0.083 | 0.120 | 0.237 | 0.337 | 4.13
4 4.500 | 0.083 | 0.120 | 0.237 | 0.337 | 6.00 5.563 | 0.109 | 0.134 | 0.258 | 0.375 | 4.88
5 5.563 | 0.109 | 0.134 | 0.258 | 0.375 | 7.50 6.625| 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0.432 | 5.3
6 6.625 | 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0.432 | 9.00 8.625| 0.109 | 0.148 | 0.322 | 0500 | 7.00
8 8625 | 0.109 | 0.148 | 0.322 | 0.500 [12.00 10 10 |10.750| 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 | 8.50

10 [10.750 | 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 15.00 12 12 |12.750| 0.156 | 0.180 | 0.375 | 0.500 | 10.00
12 (12750 | 0.156 | 0.180 | 0.375 | 0.500 18.00
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45° LONG RADIUS ELBOWS (Unit: inch)  LAP-JOINT STUB END (Unit: inch)
Out- e
Nominal | Outside Wall Thickness(T) Center | Nominal T Wall Thickness Dia. | LengthF | RADIUSR
Pipe | Dia. Sl U B of Lap
Sz | 0D Iseh, 55 |sch. 108 [ sch. 408 | sen. sos| m° || &= (0D) | S 55 fsch. 105  sch. aos| scn. sos) () | aws | wss [PeATrves

1/2 10.840 | 0.065 | 0.083 | 0.109 | 0.147 0.625 | | 12 |0840 | 0.065 | 0.083 | 0.100 | 0.147 | 1.375
3/4 11.050 | 0.065 | 0.083 | 0.113 | 0.154 0.438 | | 34 [1.050 | 0.065 | 0.083 | 0.113 | 0.154 | 1.688 | 5.0 2.0 | 0.13 0.0
1 1.315 | 0.065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 0.875/| - 1315 | 0.065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 2.000
11/4 (1.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 | 1.00 T1/4 | 1.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 | 2500 | 4.0 | 20 | 0.19] 0.03
112 {1.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145 | 0.200 1.12 112 | 1.900 | 0.085 | 0.109 | 0.145 | 0.200 | 2.875 | 40 | 2.0 | 0.25|0.03
2 2.375 | 0.065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 1.38 2 12375 | 0,065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 3625
212 |2.875 | 0.083 | 0.120 | 0.203 | 0.276 | 1 i) 21/2 | 2.875 | 0.083 | 0.120 | 0.203 | 0276 | 4.125
3 3.500 | 0.083 | 0.120 | 0.216 | 0.300 | 2.00 8 |3500 | 0083 | 0.120 | 0216 | 0.300 | 5.000
312 {4.000 | 0.083 | 0.120 | 0.226 | 0.318 | 2.25 4 |4500 | 0.083 | 0420 | 0.237 | 0.337
4 4.500 | 0.083 | 0.120 | 0.237 | 0.337 | 250 5 [5563 | 0.109 | 0.134 | 0258 | 0:375 | 7.313 | 80 | 3.0 | 044 | 0.06
5 5.563 | 0.109 | 0.134 | 0.258 | 0.375 | 3.12 6 (6625 | 0109 | 0.134 | 0280 | 0D.432 | 8500
6 6.625 | 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0.432 | 3.75 8 18625 | 0.109 | 0.148 | 0322 | 0500 | 10625 | 8.0 | 40 |050 | 0.06
8 8.625 | 0.109 | 0.148 | 0.322 | 0.500 | 5.00 10 110750 | 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 | 12.750| 10.0
10 [10.750 | 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 6.25 12 112750 | 0.156 | 0.180 | 0375 | 0.500 | 15.000
12 |12.750 | 0.156 | 0.180 | 0.375 | 0.500 | 7.50

3.0 |20 | 0.13 | 0.03

40 | 20 |0.13 | 0.03

o=

6.0 | 25 [ 031 | 0.03
6.0 | 25 | 0.31 | 0.03
60 | 25 | 0.38 | 0.03

6.188 | 6.0 | 3.0 (044 | 0.03

80 | 35 | 0.50 | 0.06

5.0 |0.50 | 0.06

10.0 | 6.0 |0.50 | 0.06




90° LONG RADIUS ELBOWS (Unit: inch) STRAIGHT TEES (Unit: inch)

Center Hominal Gutsite S Center
Nominal | Outside Wall Thickness(T) 55 Pipe Size Di:' Thickness{T) Etod
: : o
Ei_p: I?JIS End Run | Outlet | (OD) 08 - sos | cm
= (OD) |sch. 55 |sch. 10S | Sch. 40s | sch. sos| A Sch.55 |Sch. Sca Sch ;

1/2 10.840 | 0.065 | 0.083 | 0.109 | 0.147 | 1.50 1/2 | 1/2 10.840 | 0.065 | 0.083 | 0.109 | 0.147 | 1.00
3/4 |1.050 | 0.065 | 0.083 | 0.113 | 0.154 | 1.12 3/4 | 3/4 (1.050| 0.065 | 0.083 | 0.113 ' 0.154 | 1.13
1 1.315 | 0.065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 1.50 1 1 1.315| 0.065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 1.50
11/4 (1.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 1.88 11/4 | 11/4 {1.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 | 1.88
11/2 [1.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145 | 0.200 | 2.25 11/2 | 11/2(1.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145 | 0200 | 2.25
2 2375 | 0.065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 3.00 2 2 |2.375| 0.065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 2.50
21/2 |2.875 | 0.083 0.120 0.203 | 0.276 | 3.75 21/2 | 21/2 |2.875 | 0.083 0.120 | 0.203 0.276 | 3.00
3 3.500 | 0.083 | 0.120 | 0.216 | 0.300 | 4.50 3.500 | 0.083 | 0.120 | 0.216 | 0.300 | 3.38
312 |4.000 | 0.083 | 0.120 | 0.226 | 0.318 | 5.25 4500 0.083 | 0.120 | 0.237 | 0.337 | 4.13
4 4.500 | 0.083 | 0.120 | 0.237 | 0.337 | 6.00 5.563| 0.109 |0.134 | 0.258 | 0.375 | 4.88
5 5.563 | 0.109 | 0.134 | 0.258 | 0.375 | 7.50 6.625| 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0.432 | 5.63
6 6.625 | 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0.432 | 9.00 8.625| 0.109 | 0.148 | 0.322 | 0.500 | 7.00
8 8.625 | 0.109 | 0.148 | 0.322 | 0.500 [12.00 10 10 |10.750| 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 | 8.50

10 |10.750 | 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 |15.00 12 12 |12.750/ 0.156 | 0.180 | 0.375 | 0.500 | 10.00
12 |12.750 | 0.156 | 0.180 | 0.375 | 0.500 |18.00
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45° LONG RADIUS ELBOWS (Unit: inch) LAP-JOINT STUB END (Unit: inch)
Nominal | Qutside Wall Thickness(T) Center | Nominal| :j:: Wall Thickness Dia. | LengthF | RADIUSR
Pipe | Dia. | Bt nfimossfl = of Lap
i Si 3 Type A|Type B
| OIS Bs [son 108! Son wios | Sen wal ™ | (OD) |Seh 58 seh. 105 son. 408 son. a0 (@) | awsi | mss (Max) | (M)

1/2 10.840 | 0.065 | 0.083 | 0.109 | 0.147 |0.625 12 | 0840 | 0.065 | 0.083 | 0.109
3/4 |1.050 | 0.065 | 0.083 | 0.113 | 0.154 [0.438 || 2 1.050  0.065 | 0.083 | 0.113 | 0.154 | 1.688 | 3.0 | 20 | 0.13 | 0,03
1 1.315 | 0065 | 0.109 | 0.133 | 0.179 | 0.875|| 1 |1.315 | o.es 0.108 | 0.133 | 0.179
114 11.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0.191 | 1.00 1174 | 1.660 | 0.065 | 0.109 | 0.140 | 0191 | 2500 | 4.0 | 20 | 0.19] 0.03
112 11.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145 | 0.200 | 1.12 11/2 | 1.900 | 0.065 | 0.109 | 0.145

2 2.375 | 0.065 | 0.109 | 0.154 | 0.218 | 1.38 2 |[2375 | 0.065 | 0.109 | 0.154
I 212 |2.875 | 0.083 | 0.120 | 0.203 | 0.276 | 1.75 22 | 2.875 | 0.083 | 0.120 | 0.203
3 3.500 | 0.083 | 0.120 | 0.216 | 0.300 | 2.00 8 |3500 | 0.083 | 0.120 | 0.216
312 |4.000 | 0.083 | 0.120 | 0226 | 0.318 | 2.25 4 |4500 | 0.083 | 0120
4 4.500 | 0.083 | 0.120 | 0.237 | 0.337 | 2.50 5 |5563 | 0.109 | 0.134 | 0258 | 0375 | 7.313 | 80 | 3.0 | 0.44 | 0.06
5 5.563 | 0.109 | 0.134 | 0.258 | 0.375 | 3.12 6 |6.625 | 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0432 | 8500 | 80 | 35 | 0.50 | 0.06
6 6.625 | 0.109 | 0.134 | 0.280 | 0.432 |3.75 8 |8.625 | 0.109 | 0148 | 0.322 | 0500 | 10625 | 8.0 | 40 |050 | 0.06
8 8.625 | 0.109 | 0.148 | 0.322 | 0.500 | 5.00 10 |10.750 [ 0.134 | 0.165| 0.365 | 0.500 | 12.750 | 10.0 | 50 |0.50 | 0.08
10 |10.750 | 0.134 | 0.165 | 0.365 | 0.500 | 6.25 12 12750 [ 0156 [ 0.180 | 0.375 | 0.500 | 15.000| 10.0 | 6.0 |0.50 | 0.08 !
12 [12.750 | 0.156 | 0.180 | 0.375 | 0.500 | 7.50

0.147 | 1375 | 3.0 | 20 | 0.13| 0.03

2,000 | 40 | 20 |0.13 | 0,03

0200 | 2875 | 40 | 20 | 025 0.03
0218 | 3625 | 6.0 | 25 | 0.31 | 0.03
0.276 | 4125 | 6.0 | 25 | 0.31] 0.03
0.300 | 5.000 | 6.0 | 25 | 0.38 | 0.03

0.237 | 0337 | 6.188 | 6.0 | 3.0 | 0.44 | 0.03




ECC., CON. REDUCER (Unit: inch) REDUCING OUTLET TEES (Unit: inch)

el Wall Thickness ::;“;T:L Slleas: Wall Thickness ST o

- :

Nominal | e | Beh.5S Sch. 108 | Sch, 40S . 80S | 7105 | Sen 405 | Sch.0s | ©
£lpe Dia. aun 00| Dia. | Dia. it
Riea e % el 65 i e 2 o 1 T2 let | OD1 | OD2 T lmlmlnl|wlec

3/4x1/2 | 1.050 | 0.840 0.085 | 0.083 | 0.083 3 0.840
1 x1/2 | 1.315|0.840 0.065 |0.109 | 0.083 i 0.840
1x3/4 [1.315(1.050|0. 0.065 |0.109 | 0.083 ;| 1.050
11/4 x 1(1.660 |1.315 0.065/0.109 (0.109 i 1.050
11/2x1/2| 1.900 | 0.840 0.065(0.109 | 0.083 L 1.315
11/2x3/4| 1.900 | 1.050 0.065 [0.109 | 0.083 i 0.840
112 x 1]1.905 [1.315 0.065(0.109 (0.109 3 , 1.050
11/2x11/4 1.900 | 1.660 0.065 [0.109 [0.109 } 1 1.315
2'x 3/4 | 2.375]1.050 0.065 {0.109 (0.083 A 11/4 1.660

2x1 2.375 | 1.315 0.085] 0.109/0.109 i 3/4 1.05010.

‘2): 11/4| 2375 | 1.660| 0. 0.065| 0.109|0.109 p 1

1.315

2 x 11/2|2.375 | 1.900 0.065| 0.109}0.109 1.660

212 x 1| 2875|1.315 0.065| 0.120/0.109 1.900

21/2x11/4 2.875 | 1.660 0.065( 0.120/0.109 1.900

2112x11/4 2.875 | 1.900 0.065| 0.120{0.109 2.375

21/2 x 2| 2.875 | 2.375 0.065| 0.120/0.109 1.900

3x1 3.500(1.315 0.065| 0.120(0.109 2.375

3 x 11/4| 3.500 | 1.660 0.065| 0.120/0.109 2.875

3 % 11/2| 3.500 | 1.900{ 0. 0.065| 0.120/0.109 1.900

3x2 |3500|2.375] 0. 0.065{ 0.120(0.109 4.500 (2375

3 x 21/2| 8.500 | 2.875 0.083| 0.120/0.120 4.500(2.875

4 x 11/2| 4500 | 1.900 0.065| 0.120{0.109 . 4.500 | 3.500

4.500 | 2.375] 0. 0.065| 0.120]0.109 g 5.563|3.500

4.500 | 2.875] 0. 0.083{ 0.120/0.120 " 5.563 | 4.500

4.500 | 3.500 0.083| 0.120/0.120 . . 6.625| 2.875

5.563 | 3.500 0.083| 0.134{0.120 |0. J 6.625 | 3.500
5.563 | 4.500 0.083{ 0.134/0.120 i 6.625 | 4.500

6.625 | 2.875 0.083| 0.134 - 6.625 | 5.563

6.625 | 3.500 0.083| 0.134 8.625 | 4.500

6.625 | 4.500 0.083| 0.134 8.625 | 5.563

6.625 | 5.563 0.109| 0.134 8.625 | 6.625

8.625 | 4.500 0.083| 0.148 10.750 5.563

8.625 | 5.563 0.109( 0.148 10.750 6.625

8.625 | 6.625 0.109] 0.148 10.750 8.625

10.750(5.563 0.109| 0.165 12.750 6.625

10.750| 6.625 0.108| 0.165 12.750) 8.625

10.750 8.625 0.109( 0.165 112.750{10.750

12.750| 6.625 0.109] 0.180

12.750| 8.625 0.109| 0.180

12.750 [10.750 0.134| 0.180




ECC., CON. REDUCER (unit: inch)y REDUCING OUTLET TEES (Unit: inch)

: Nominal .

Out- | Out- L o Pipe Size | Out- | Out- Wall Thickness Cle?- Cen-

Nominal e Sch. 58 Sch. 108 Sch. 40S . BOS Sch. 108 Sch. 405 Sch. 80S &
Pipe .

fo
Dia. Out- Dia. End

Size g0 20 1 R R [ T2 let opz 1| m|nr|nlr|c

3/4x1/2 | 1.050
1 x1/2 | 1.315
1x%3/4 [1.315
11/4 x 1|1.660
T1/2x1/2| 1.900
11/2x3/4 | 1.900
112 x 1(1.905
11/2x11/4 1.900
2 x3/4 | 2375
2x1 2375
2x 1142375
2 x 11/2| 2375
212 x 1| 2875
21/2x11/4 2.875
21/2x11/4 2.875
212 x 2| 2.875
3x1 3.500
3 x 11/4| 3.500
3 x 11/2| 2.500

3 x2 |3.500 4.500

3 x 21/2| 3.500 4.500

4 % 11/2( 4.500 4.500 | 3.500

4x2 |4500 5.563|3.500

4 x 21/2| 4.500 5.563 | 4.500

4.500 6.625 | 2.875

5.563 6.625 [ 3.500

5.563 6.625 | 4.500

6.625 6.625 | 5.563

6.625 BE2S | 4 500

6.625 8.625 | 5.563

6.625 8.625 | 6.625

8.625 10.750 5.563

8.625 10.750 6.625

8.625 10.750 8.625

10.750 12,750 6.625

10.750 12.750/ 8.625

10.750 12.750110.750

12.750

12.750|

12,750




